HEl ~UNPUPPGRADERING

Pumpuppgradering sparar
miljonbelopp 1 reningsverk

| dessa tider, nar var energianvandning mer och mer hamnar i fokus,
kan det vara intressant att visa pa vilka resultat som kan uppnas med
existerande och val beprovad teknik. Pumpars energiforiorukning kan
med lampliga atgarder minska avsevart, samtidigt som deras livslangd

Okar patagligt.

| bergrummet 54 meter under Himmerfjardsverket finns en pumpstation
med sex stora pumpar.

Peter Olofsson

Spéngs ProcessTeknik i Tullinge har under l&ng tid arbetat med uppgrader-
ing och renovering av roterande utrustningar som pumpar och fliktar och s&
vidare. Uppgraderingarna bestdr frimst i att invindigt beligga pumpar och
flikcar med kompositmaterial.

— Nir vi borjade med detta for ganska lingesedan, s var det frimst for att
oka livslingden hos utrustningarna, siger Tommy Spéng och fortsitter:

— Men pé senare 4r sd har energiférbrukningen hamnat allt mer i fokus och
i exempelvis en pump innebir kompositbeliggningen en energibesparing pé

fem, sex procent.

Men, det ar langt ifrin s3 att det bara ir att kompositbeligga. Det finns
en hel rad parametrar som alla méste beaktas for ett lyckat resultat.

— Nir vi optimerar en pump s tittar vi pd hela pumpens konstruktion
samt process. Spel och toleranser ses dver och dterstills, lager byts ut mot
nya, packboxar byts mot mekaniska axeltitningar med mera. Det krivs en
helhetssyn for att det ska fungera fullt ut, konstaterar Tommy Spang och Per
Bitman som 4r kompositansvarig pa Spéngs. Vi triffas pd Himmerfjirdsver-
ket hos Syvab, Sydvistra Stockholmsregionens VA-verksaktiebolag. Dir har
man ett lingvarigt samarbete och kinner varandra vil. Fér fyra &r sedan blev
Ulrich Brauer UH-ansvarig pa Syvab och han bérjade infora en annan syn
pa underhillet, med tyngdpunkt mot férebyggande underhall.

— Syvab tar emot och renar avloppsvattnet frin hela sydvistra Stockholmsre-
gionen och hit kommer vattnet i ett tunnelsystem som blev klart 1974. Tunneln
har en promilles lutning vilket gor att vattnet rinner hit av egen kraft och dven

innebir att tunneln nér verket p& 54 meters djup, berittar Ulrich Brauer.

| bergrummet 54 meter under verket finns en pumpstation med sex stora
pumpar som pumpar upp avloppsvattnet till bassingerna pd markytan. Tre
av dessa har genomggtt uppgraderingar som Spangs Process Teknik utfort.

Hir betonar alla inblandade hur vikeigt det 4r att mita pa de akeuella ob-
jekten, fore och efter uppgraderingen. Jonas Fors ir den som utfér en typ av
mitningar, LCC-berikningar etc hos Spangs ProcessTeknik. I detta fall har
EnerGia, som oberoende féretag, pd uppdrag av Syvab utfért mitningar av
verkningsgrader fére och efter uppgraderingar.

— De akrtuella pumparna har motoreffekter fran 520 till 1500 kW. For
att kunna rikna ut verkningsgraden pa ett pumpssystem behdver man gora

egna mitningar pé floden, tryck och eleffekeer.

Av de tre pumpar som uppgraderades var en i betydligt simre skick dn de
dvriga. Detta trots att den faktiske renoverats for lite mer 4n 4 4r sedan av
annan leverantér.

— Det ir bara att konstatera att den renoveringen inte blev bra, siger Ulrich
Brauer och fortsitter:
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Per Batman och Tommy Spang fran Spangs ProcessTeknik samt Ulrich Brauer, underhallschef

vid Himmerfjardsverket.

— Nir den vil 6ppnades hos Spangs serviceverks-
tad i Tullinge sa visade den sig vara helt slut inudi.

Vil pa plats i verkstaden genomférdes en omfat-
tande genomging och uppgradering med kom-
positbeliggning av utvalda delar som pumphjul,
pumphus och pumpkanal. Vidare ersattes titnin-
garna med nya mekaniska, delbara titningar av
typen Chesterton 442.

Matningarna som genomfordes fore upp-
graderingen visade att pumpsystemet hade en
verkningsgrad p& 60 % totalt. Efter uppgraderin-
gen 6kade den till 80 %, en 6kning med en tred-
jedel, vilket ju ir en stor skillnad.

— Att byta pumpen till en ny skulle i princip

gett samma mitvirden. Fordelen med en sidan
hir uppgradering dr dock att den gor att pumpen
behiller virdena 6ver tiden, samtidigt som in-
vesteringen blir ungefir hilften s& stor. Tommy
Spéng tilligger:
— Malsittningen med en sidan hir uppgradering
4r att kostnaden inte ska dverstiga hilften av kost-
naden for en ny pump, samtidigt som livslingden
ska vara dubbel. Flédet i pumpen blev 25 % biittre,
men trots detta s sjonk eleffektuttaget. Det vanliga
brukar annars vara att effektuttagen dkar. Energifor-
brukningen sjunker dock 4nd3, i och med att drift-
tiden for att pumpa samma volym minskar.

— P& de tvd andra pumparna sdg vi just dessa
effekter, siger Tommy Spéng. Anledningarna till
att energiférbrukningen minskar dr som nimndes
tidigare flera, men sjilva kompositbeliggningen
bidrar till mycket.

— Den keramiskt baserade kompositen ger en
lagre friktion p4 ytorna och dessutom hinder inget
med ytorna over tiden. Obelagda ytor fir belig-
gningar, drabbas av korrosion etc och det innebiir i
praktiken att alla pumpar som inte behandlas med
tiden fir en hogre energiforbrukning dn nir de var
nya, konstaterar Tommy Spang och fortsitter:

— Kompositbeliggningen i sig sinker kanske ener-

giforbrukningen med fem eller sex procent. Resten
av tgirderna kriver en fullt utrustad serviceverkstad
dir vi kan gora de 6vriga delarna i uppgraderingen.

Spangs ProcessTeknik dr &terforsiljare for
amerikanska Chesterton, en av pionjirerna ba-
kom tekniken att beligga med komposit.

— Vi har jobbat med dem i drygt tjugo ar och
deras produkter dr med i hela konceptet, inte
bara kompositerna, utan dven titningar etc, siger

Tommy Spang och Per Bdtman.

Varfor anvéands inte den hér tekniken
redan pa nya pumpar?

— Det ir inte riktigt sant att det inte gors, men det 4r
vildigt ovanligt. Det finns tillverkare som rekommen-
derar sina kunder att kompositbeligga nya pumpar
for att minska energiférbrukningen, men 4n s linge
4r det yteerst f8 kunder som verkligen gor detta. Sedan
4r det ocksd s3 att mycket av reservdelsforsiljningen
skulle férsvinna, s& det finns ett motstind dir, siger
Per Batman och tilligger att situationen nog kommer
att dndras i takt med att anviindarna blir mer och mer
medvetna om att detta finns.

— Energianvindningen hamnar mer och mer i

fokus och den hir tekniken i4r vildigt mycket bit-

Pumphjulet i en av de uppgraderade pumparna efter kompositbelaggning.

tre idag 4n fo6r 20 4r sedan. Ménga siger att “det
dir har vi provat och det fungerar inte”, men det
dr inte samma sak idag. Vi vet ganska vil vilka

misstag som gjordes forr och sd 4r det inte nu.

Avslutningvis konstaterar alla inblandade att
mitningar dr A och O i sddana hir projekt.

— Genom att utféra omfattande mitningar fore
och efter atgirderna kan man se att det 4r bada
ekonomiske och driftsikerhetsmissigt ett bra al-
ternativ att uppgradera. P4 manga foretag ir det
ocksa s att man vill se en viss dterbetalningstid
for att gora sidana hir atgirder. P4 Syvab ska
dterbetalningstiden vara max tre ir. Betalar sig
inte en investering inom den tiden si blir 4t
girden istillet en UH-kostnad. I det hir aktuella
fallet har uppgraderingen av de tre pumparna lett
tll en besparing pd 5 % per &r av Syvabs totala
energiférbrukning, vilket motsvarar ca 1 miljon
kronor per r. Den totala kostnaden fér uppgra-
deringarna uppgick till ca 1 miljon kronor, s det
ir ingen tvekan om att det finns pengar att spara
pd den hir typen av dtgirder, avslutar Ulrich

Brauer och Tommy Spéng unisont.
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